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A polirozas buktatoi - Bevezet6

BEVEZETO
Udvozliink Polirozé Baratunk!

Ezt a kdnyvet, melyet most olvasol, azért irtuk Neked, hogy
Osszeszedjiuk azokat a hasznos informaciokat, amelyekre a po-
lirozas soran leggyakrabban sziikséged lehet. Az utébbi id6ben
a Polirsuli szerkeszt6ségébe rendkivil sok gyakorlati kérdéssel
kapcsolatos levél érkezett. Ugy gondoltuk, hogy az ott feltett kér-
dések és valaszok mindenkinek nagy segitségére lehetnek.

ElSfizettél erre a hasznos tanacsaddra, igy megtudhatod azo-
kat a tippeket, triikkoket, és otletességeket, amelyekkel pénzt,
id6t, és energiat spdrolhatsz. Az elmdlt fél évben megkérdez-
tiink benneteket, hogy a polirozas terén mi az, amire igazan
sziikségetek lenne. A valaszokbdl azt sztirtiik le, hogy a minGségi
poliranyagokon tul, hasznalhaté tanacsokra, és szakmai segit-
ségre van szikségetek. Ebben kivanunk Nektek segiteni.

Tudjuk azt, hogy a jelen gazdasagi helyzetben a hobbi célu
polir-felhasznaldk nem engedhetik meg maguknak, hogy alumi-
nium felnijuket, alkatrészeiket, vagy egyéb mas hasznalati eszko-
zeiket elvigyék egy polirozdo mesterhez, és ott sulyos 6sszegeket
fizessenek neki. Nem csak a tehetGsek privilégiuma a fényes esz-
kozok hasznélata!

Az igényesség nem lehet pénztarca-vastagsag kérdése! Ennek
jegyében inditottuk el a Polirsulit, hogy a min6ségi poliranyagok
mellé relevans szaktudast is kdzvetitsiink Nektek. Olyan szaktu-
dast, amit nem kapsz meg egyik mestert6l sem. Hogy miért? A
valasz nagyon egyszerl: mert neki az az érdeke, hogy munkaja
végén Te elégedetten csettints, és azt mondd: , legkozelebb is ezt
a mestert valasztom”.
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De mi van akkor, ha ezt a munkat otthon is el tudod végezni?

Egyrészt rendkivil sok pénzt tudsz megtakaritani, masrészt a
sajat ,munkad gylimolcsét” sokkal jobban fogod élvezni. ,A tu-
das hatalom” — mondta Sir Francis Bacon brit filozéfus. Mi is ezt

valljuk. Megmutatjuk, hogyan kell gyorsan és egyszerten poli-
rozni...

Orémaékkel teli polirozast kivanunk!
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Jasper Gabor
és a Polirsuli csapata



A polirozas buktatai - Ti irtatok...

TI iRTATOK NEKUNK...

LA leveleim kézott 6rémmel olvasom a Polirsuli dltal irottakat.
Sajnos lakhely szerint kicsit tavol eslink egymadstdl (az enyém in-
kdbb Bécshez esik k6zelebb) de az ujdonsdgok mindig is érdekel-
tek és azért regisztraltam.

Hobbi szinten a sajdt dolgaimban haszndlom a szerzett isme-
reteket, persze alkalom szerint az ismeretségi kérémben is meg-
osztom. A tovdbbiakban is szivesen veszem tdjékoztatdsukat.”

Udv: Nagy Gyula Kéroly (Asvdnyrdrd)

,Udvézlém!
Nagyon jol tudtam haszndlni termékeit és valoban jol tudtam
dolgozni a szerszamokkal!”
Tisztelettel: Magyar Péter (Balatonfiired)

,Rengeteq tapasztalattal lettem gazdagabb, de tgy rendesen
© PL:rd kellett j6nném, hogy nem mindegy milyen idében csi-
ndlom, és hol. Eredetileg én ezt az egészet mdr télen le szerettem
volna tudni, csak nem tudtam, hogy a nagy hidegben a paszta
ugy hozza fog fagyni a felnihez, hogy azt vizes dérzsi szivaccsal is
alig fogom tudni lesikalni.

Am de most, hogy megjéttek a j6 id6k, és nekidlitam ujra az
egészet felcsiszolni és fényezni, az eredmény szemmel lathato
volt, sokkal gyorsabban és szebben tudtam haladni.

Beszereztem egy rezgdcsiszolot. A furogéppel nagyon nehéz
volt lecsiszolni a festéket, ha kézzel csiszoltam, akkor meg a kar-
coldsok latszottak meg mindenhogy, arrol nem is beszélve, hogy
amikor mdr 400-as vagy e feletti csiszolélappal estem neki, gya-
korlatilag mdr szépen csillogott csak matt volt, és ezt mdr tényleg
gyerekjaték volt felfényezni, mindenkinek csak ajanlani tudom.

A legnehezebb a lakk, a festék és az alapozo eltiintetése volt,
féleg a hajlatokban ahol csak kézzel lehetett csiszolni (ezt a

pdrom is emlegetni fogja, amig csak él, mert azt mondta, hogy
segit, utana mdr nem mondta, hogy nem birja....)
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A polirozas buktatai - Ti irtatok...

Hogy milyen érzés ezt Idtni az auton? ... j6, vagy ha ez igy nem
nyomdafestéket tiiré, akkor fantasztikus. De tényleg...bardtok,
ismerdsék tudjak, hogy az autémhoz mds kezeket nem nagyon
engedek kézel, igy amit csak tudok, magam csinositok-alakitok
dt. Emiatt is kezdtem el annak idején keresgélni polirozds (igy-
ben, amikor is, erre a segitékész csapatra akadtam, akik ész-
szeszedtek nekem egy kis csomagot, amire sziikségem lehet a
folyamat soradn.

Kész6ném még egyszer a lehetdséget!”

Udv: Sabjdn Baldzs (Zddor)

,Az oldalukat megtaldlva rdszantam magamat a motorblokk
polirozdsra. Hozzdatenném, hogy semmilyen ez irdnyu végzettsé-
gem nincs, hasonlé munkdt még nem csindltam, bdr elég érdek-
16d6, mindent kiprobdld tipusu ember vagyok. Mivel Gydrben
lakom és lattam, hogy itt helyben van telephelyiik, hdt ellatogat-
tam ide. Sajndlattal tapasztaltam, hogy az oldalon meghirdetett
‘Hector - ,,Csindld magad” polirozo szett Nr.2’ itt nem kaphato.
Viszont kdrpétolt az eladd segit6készsége és hozzdértése. Igy hat
az O segitségével sikertilt megvdsdrolnom a sziikséges anyago-
kat. Bdr igy egy kicsit dragabb lett, mint a csomag, de ez tartal-
maz pluszban még két csiszolé korongot is (amit ezuton javasol-
nék is a készletbe integrdlni), és igy mdr nem is annyival dragdbb
(féleg mivel igy nincs postakdéltség). Az oldalon taldlhato video és
leirds, valamint a boltban kapott instrukciok alapjdn elvégeztem
a munkdlatokat. Az eredménnyel nagyon meg voltam elégedve.
Ezuton szeretnék készdnetet mondani az oldalon taldlhato anya-
gokért és a boltban kapott segitségért!

Bdr egy profi biztosan taldIna egy csomd hibdt a munkdban, a
kiinduldsi alap és az eredmény kézétti kiilbnbséget figyelembe
véve én, mint kezd8, maximdlisan elégedett vagyok!”

Tisztelettel és kbszonettel: Szebényi Zsolt (Gydr)
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Jok a tapasztalataim, nagyon meg vagyok elégedve a csomag-
gal. Szépre sikeriilt az elsé alufelni polirozdsom, nagyon 6riilék,
hogy sikertilt rataldlnom a neten és hogy minimdlis csiszoldssal
szépre sikertilt.”

Udv: Rumos Jézsef (Nyirtét)

,Rendelni ugyan még nem rendeltem az oldalrdl, de végighdn-
gészve ugy gondolom, hogy minden csiszolé/polirozé anyag és
szerszdm beszerezhet6 a cégtél, ami sziikséges akdr egy profi
szolgdltaté szamdra is. A magamfajta hobbybdl érdekl6dé sza-
mdra is sok érdekes dolog van a honlapon. Tébb dsszedllitott
szett kéziil lehet vdlasztani az otthoni munkdhoz, melyekben
minden sziikséges eszk6z megtaldlhaté (a megfelelS kicsi, nem
ipari nagysdgu méretben). Mivel egy alufelni garniturdt szeret-
nék felujitani, igy nagy segitség volt a vided és a képek, amelyek
a polirozds minden mozzanatdt bemutatjak lépésrél Iépésre.
Ugy gondolom, hogy egy ,Csindld magad szett” és egy lamel-
Ids csiszold szett megvdsdrldsdval minden otthoni polirozds el-
végezhetd. Javaslom felhivni a vdsdrlok figyelmét, hogy mind a
két készletet meg kell vdsdrolni a munka elvégzéséhez, vagy egy
nagyobb készlet Gsszedllitdsdt. Az e-mailes hirlevél sok érdekes
informdcidval szolgdl a honlap mellett.

Osszefoglalva, csak ajanlani tudom a honlapot és a céget is.”

Toth Csaba (Veszprém)

Az Onéknél vdsdrolt termékkel teljes mértékben meg vagyok
elégedve. A segédletek haszndlatdval hamar el tudtam sajdtita-
ni a polirozds alapjait, és az dltalam megmunkdlt ,,munkadarab”
is meglehetésen jol sikeriilt, azt figyelembe véve, hogy az elsé
ilyen jellegii probdlkozdsom volt.

A csomagoldst is teljesen korrektnek taldaltam, egészében vol-
tam megelégedve az Onék szolgdltatdsdval.

Kivdnok tovdbbi sikeres munkdt.”

Miiller Péter (Balatonfiired)
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TI KULDTETEK NEKUNK...
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A polirozas buktatoi

A kovetkez6kben harom nagy témakorrél lesz szo: altaldnos
kérdések, anyagokkal kapcsolatos kérdések, és gyakorlati kérdé-
sek.

Az elsé témakorben azokrdl az altaldnos kérdésekrdl fogunk
irni, amelyek a legtébb kezd6 polirozéban felmerilhetnek. Lesz
sz0 polirozé gépekrdl, pasztakrdl, és rongykorongokrdl egy-
arant.

Ezt kovetben a kilénb6z6 polirozhaté feliletekrdl, és az ehhez
javasolt csiszolo-, polirozépasztakrél fogunk irni. Arrél, hogy mi-
lyen anyagot, mivel kell, illetve lehet fényesiteni.

Végil pedig azokat a gyakorlatban hasznalhaté jé tandcsokat
olvashatjatok, amivel kénnyebb lesz elkezdeni az adott munka-
fellilet polirozasat. Legyen sz6 akar alu felnirdl, szerszamokrdl,
vagy épp telefonkijelz6rél.
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ALTALANOS BUKTATOK

Mi a polirozas?

A polirozast mas néven finomcsiszolasnak is szoktak nevezni.
Lényege, hogy az el6csiszolast kovet6en az anyagon talalhato
mikron-egyenletlenségeket mar nem levalasztjuk (mint az el6-
csiszolas alatt), hanem hé hatasarara elhajlitjuk, elsimitjuk. Ezért
latjuk az anyagot fényesnek.

Buktato:

Ha nem a megfeleld eszkdzoket — és segédeszkdzoket
- hasznaljuk a polirozasnal, nem tudjuk elérni a kivant fényes-
séget. SzélsGséges esetben akar még csunyabb is lesz a munka-
darabunk, mint a polirozas el6tt. Azért, hogy ezt elkerdljik, for-
ditsunk kiemelt figyelmet a szerszamok kivalasztasara!

Milyen géppel dolgozzunk?

A legegyszer(ibb polirozé eszkoz a farégép, mely 1.000-3.000
1/min fordulatszamon dolgozik. Ezzel — bar elvégezhet a munka
— nem lesz olyan mindségui, és maga a munkafolyamat is hosz-
szabb ideig fog tartani, mintha polirozégéppel dolgoznank.

Egy 100 mm atméréjli rongykorongot nem tud egy furdgép
annyira meghajtani, hogy azzal optimalisan lehessen dolgozni.

Allithaté fordulatszamu sarokesiszolé: ezzel mér jobb minésé-
get lehet produkalni, mivel allithaté a fordulatszama igy biztosit-
va azt, hogy nagyobb fellletek megmunkaldsa esetén is hatéko-
nyan dolgozzunk.

Egyenes csiszold: ipari hasznalatban szoktak alkalmazni. 4.000
és 20.000 1/min kozott allithatd a fordulatszama.

A gépek lehetnek elektromosak vagy levegdsek. Az elektromo-
sak erGsebbek, raadasul olcsdbb az Gzemeltetésik is, ellenben
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A polirozas buktatdi - Altalanos buktatdk

kdnnyebben meghibasodnak; nem elég tartdsak. A levegds gé-
pek kisebb teljesitménnyel birnak, viszont kereskedelmi forga-
lomban olcsébban lehet beszerezni 6ket.

Buktato:

Egy furdgéptdl ne varjunk csodat! Sokkal hosszabb id6t
fog igénybe venni a polirozas, mint ha egy nagyobb teljesitmé-
nyl géppel dolgoznank.

Mi az idedlis fordulatszam?

A polirozas egyik leglényegesebb kérdése: milyen fordulat-
szammal kell porognie a rongykorongnak, hogy az a kivant fé-
nyességet allitsa elS. Eppen ezért a kovetkezd oldalon egy for-
dulatszdm kalkuldtort taldlsz, mellyel pontosan kivalaszthatod
milyen sebességre lesz sziikséged.

FIGYELEM!

MuUanyagok polirozasanal alacsonyabb keriileti sebes-
ségre van szlkség, ugyanis vannak hére lagyuld, illetve hére
keményed8 muiianyagok. Ezeket az anyagokat 5-15 m/s kozotti
sebességgel kell megmunkalni. Altaldnossagban kijelenthetd,
hogy fémek csiszolasanal 15-25 m/s, polirozasnal 25-30 m/s, fé-
nyezésnél 35-40 m/s kerlileti sebesség sziikséges.

Buktato:

A megfelel6 fényesség eléréséhez magas keriileti sebes-
ségre van sziikség. Ha ez nincs meg, nem a vartnak megfelel§
lesz a munkadarabunk fénye. Haszndld a fordulatszam-kalkula-
tort, hogy mindig tudd, mekkora sebességre kell allitanod a gé-
ped, vagy latogass el a www.polirsuli.hu/fordulatszamkalkulator
oldalra, ahol két kattintassal megtudhatod, neked mekkora se-
bességre van sziikséged a polirozashoz.

-12-
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Az dltaldanos kérdések korében fontos kitérniink azokra a szer-
szamokra, amelyekkel a leggyakrabban taldlkozhatsz az el6csiszo-
Ias sordn. Ha teljesen kezd6ként vagsz bele a polirozasba, akkor
mindenképpen tajékozddj megfelelGen a kiilonféle csiszoldszer-
szamokrél. Lényeges lehet, hiszen a rosszul kivalasztott szerszam
megneheziti a polirozast, meghosszabbitja a munkaid6det, vagy
legrosszabb esetben olyan drasztikus romlast okozhat a munka-
darabod min&ségében, hogy azt egyaltaldn, vagy csak nagy ne-
hézségek aran tudod helyrehozni.

A lamellas tarcsa és a csapos lamellas korong

Ez a csiszolészerszam a leg-
kedveltebb az el6csiszolasi
% fazisban. A tarcsa esetében a

homlokfeliiletre rogzitett la-
mellakkal dolgozunk, mig a
korongnal a palast felliletet haszndljuk. A tarcsdknal két f6 ti-
pust kilénboéztetiink meg: a sik-, és a kupfeliletdt. EI6bbi

a teljesen sikfeliiletek el6csiszolasara hasznalhato, mig
a kupos felépitésiinél a munkadarabon talalhato sar-
kok is precizen megmunkalhatdak. A lamellds tarcsa,
és a lamellas korong kozott az elsé |ényeges kilonb-
ség, hogy a tarcsat altaldban sarokcsiszoldn szoktak
hasznalni, mig a korong a felfogé-csapnak kdszénhe-
t6en furdgéppel is alkalmazhaté. A lamellds tarcsan
a csiszolévaszon lamellak aldtdmasztasa erGteljes,
merev, mig a lamelldaskorong lamellai elmozdu-
Iasra képesek, mivel megtamasztasuk nincsen,
csupan rogzitve vannak a tengelyhez. Ennek
kovetkeztében a lamellds tdrcsa sokkal dur-
vabb, nagyobb munkara alkalmas, mig a korong
finomabb munka esetén lehet a legjobb don-
tés. Kiilonb6z6 szemcse-finomsagban, és méretben

kaphat6ak. Erdemes még megemliteni a kombinalt lamellas
korongot, ami a rogzitett lamelldk kozott egy sokkal finomabb

kupos egyenes
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yvlies” anyagot is tartalmaz. Ezzel még finomabb csiszolati képet
érhetiink el egy lépésben.

A vizes papir

Nevébdl addddan - ezt a csiszoldszerszamot vizes kdzegben
valé munkahoz fejlesztették ki. Kézi csiszolasra alkalmas; szem-
csefinomsdga P60 és P3000 kozotti lehet. Mlanyag el6csiszola-
sara, lakk, illetve festék felcsiszoldsara alkalmas. Amennyiben
ezt a csiszoldszerszamot valasztjuk, a munkadarabot nedvesit-
stk be, vagy a csiszoldopapirt martsuk vizbe! A viz segitségével
a munka soran mozgdasban tartjuk a szemcséket, igy azok sem a
munkadarabunkon, sem a papiron nem tapadnak meg. Ebben az
esetben a viz egy fontos , ken&anyagként” jelenik meg az elGcsi-
szolas sordn.

Mit tartalmaz a paszta?

A pasztdk 50-60%-a  csiszoldszemcse, a
masik meghatdrozd rész pedig a szemcséket : ’
Osszetapasztd természetes zsirok, olajok, és ]
emulgedlé szerek. Vizet nem tartalmaz, ezért fagyra nem

érzékeny. A sugdrzo hére viszont lgyelni kell, mert a paszta 50-
60 °C-on ellagyul és olvadni kezd.

Tipp: A kereskedelmi forgalomban egy-két pasztatipus
tartalmazhat vizet (un.: vizbazisu paszta), ezek fagyra ér-
zékenyek.

Buktato:

A paszta a h6 hatasara meglagyul - igy tudjuk felvinni a
rongykorongra. Ha tul nagy fordulatszamon porgetjik a koron-
got a pasztan, akkor az nem tapad meg, hanem szétszérdédik a
kozvetlen korynyezetlinkben. Ezért ajanlott inkabb ugy felvinni
a pasztat, hogy a rongykorongot felporgetjik és hagyjuk, hogy a
pasztan - a nyomas hatasara - megalljon a korong.
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Szemcsetipusok A-tdl Z-ig

A csiszoldészerszamok szemcséi leggyakrabban aluminium-oxid
vagy mas néven korund szemcsékbdl allnak. A gyémant, kobos
bor-nitrid, szilicium-karbid utan a legkeményebb anyag. Korund
min@sége a tisztasagatol (szennyezettségétdl) fligg, azaz mennyi
aluminium-oxidot tartalmaz. Normal korund, félnemes-korund,
nemes korund, a sorrend az egyre tisztabb ALO_-t (aluminium-
oxidot) jeloli.

Korundot manapsag elektrokémiai Gton gyartjak
bauxitbdl 3000 °C-on, igy gyakran elektro-korund-
nak is hivjak.

A korund szemcsék tulajdonsagat javitjdk ki-
|I6nféle adalékanyagokkal, példaul krémmal. Ezek
a javitott korund fajtak szivosabbak a nemes-
elektrokorundhoz képest. Itt kell megemliteni pél-
daul a rézsakorundot és a rubinkorundot is.

A szemcsék masodik nagy csoportja a szilicium-
karbidok, roviden SiC. Fekete és zold jelz6vel ki-
I6nboztetjik meg, szintén a tisztasdg alapjan. A
SiC keményebb, de egyben ridegebb mint a korund szemcse.
Csiszolds soran a korund szemcse legdmbolyodik, ezzel szemben
a szilicium-karbid reped, igy éles, hegyes alakot képezve sokkal
tartésabb, sokkal hatékonyabb anyaglevalasztast biztosit.

Tobb helyen kevert (korund + SiC) szemcséket hasznalnak a
gyartasnal, hogy mindkét szemcsefajta el6nyds tulajdonsagait
kihasznaljak. Pl. vagdkorongoknal hasznalnak kétféle korund ke-
verékét is a kedvez6bb ar és a megfelels teljesitmény megtarta-
sahoz.

Nézzik sorba a Polirsuli mikroszkopikus képeit a kilonféle
szemcsékrél!
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Normal elektrokorund

Ez a leggyakrabban hasznalt csiszoléanyag; a be-
I6le késziilt szerszam alacsonyan 6tvozott acélok,
kozepes szilardsagu fémes anyagok megmunka-
Iasdra alkalmas. Nagy forgdcsolasi teljesitménye
durva nagyolédmunkakra kivaldan alkalmas.

Nemes elektrokorund

Ha szerszamot akarsz kdszorilni, ez a szemcse £ ° 4 Fonen
lesz a neked vald! A szerszam és gyorsacélok meg- 1+« "'.}-"
munkalasa mellett edzett és rozsdamentes acélok g
pontossagi koszorilésére is alkalmazhatd. i ._“,'.;:

Cirkon-korund

Szintén elterjedt és kedvezs tulajdonsagai miatt
kozkedvelt szemcse. Mechanikai szilardsaga és
vegyi ellendlld képessége kiemelkedd a szemcsék
kozil. Rozsdamentes acél és 6tvozeteit, alumini-
umot és Otvozeteit, acél- és vasontvényeket jé
hatasfokkal, nagy anyaglevalasztassal lehet meg-
munkalni ezzel a szemcsével.

Roézsaszinli elektrokorund

Ez mar egy javitott, tuningolt korund tipus. A ne-
mes elektrokorundhoz képest sokkal tartésabb.
Nagy szilardsagu 6tvozott acélok edzés el6tti ko-
szorlilésére, Ontottvas megmunkdldsara a legal-
kalmasabb.
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Rubin szin( elektrokorund

A Rézsaszinl elektrokorundhoz hasonléan ez is
egy javitott szemcsefajta. Sajatossaga, hogy még
a rozsakorundhoz képest is magasabb a kromtar-
talma. Ennek okan igen alkalmas er&sen 6tvozott
acélok, szerszamacélok koszorilésére.

Fekete sziliciumkarbid

Alacsony szilardsagu fémes és nem fémes anya-
gok, aluminium, szirkedntvény, kéregontvény,
temperontvény, réz, bronz, szerves-, asvanyi- és
keramikus anyagok koszoriiléséhez hasznalhaté.

Z6ld sziliciumkarbid

Els6sorban keményfém, keramikus anyagok, va-
lamint Gveg és ausztenites szerkezet(i savallé acé-
lok megmunkaldsara alkalmas.

Keramia csiszolészemcse

A keramia csiszolészemcsék egyedulalld kristaly-
szerkezetliek. A kristalyok elére meghatdrozott
pontjain tér6 szemcsén friss, Uj vagoélek keletkez-
nek. Onélez6 kopasi mechanizmusa révén lénye-
gesen hosszabb ideig hasznalhaté. Idedlis asvanyi
anyag, rozsdamentes acél, titan és hGérzékeny
nikkeldtvozet csiszoldsdhoz.
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TRIZACT™

A rendezett fellletl csiszoléanyagok sajatsagos,
gula alaku feliiletének egyenletessége. Minden
egyes piramisnak mikron nagysagrendd asvanyi
részecskékbdl allo szerkezete van. A Trizact™ nagy
pontossagu végmegmunkald eszkdz, amely nagy
keménységli titan, krom, nikkel és kobalt alapu o6t-
vozeteken éppoly hatékony, mint nem-vastartalmu
fémeken.

HERMESIT™

Ureges csiszolészemcse-golyékbdl all. Ez hosszi
élettartamot és a munkafolyamat teljes ideje alatt
allandé feluleti minGséget biztosit. Hatékony vagasi,
csiszolasi teljesitmény.

Gyémant szemcse

A legkeményebb szemcse, ezaltal a leghatasosabb y
csiszoldanyag. Kémiailag szintiszta szén. Keményfém | . ':p:;“ _‘"#1. th
(vidia), kerdmia, oxidkerdmia, porceldn, iveg ésmd- = = I T o |

(14t etz . & ae
anyagok megmunkalasara tokéletes. Gépi megmun-
kalds soran sose hasznald vashoz és dtvozeteihez, - -
mert reakciéba Iép vele!

CBN Kobo6s-Bor-Nitrid

Keménysége a gyémanthoz kozelit, megelGzve
ezzel a szilicium-karbidot és a korundot. A gyé-
manthoz képest sokkal jobb a hGallésaga. Mig a
gyémant reakcidba lép a vassal és Gtvozeteivel,
addig a Kobos Bér-Nitrid kémiailag semleges velik,
igy nyugodtan hasznalhatod vasra. E tulajdonsaga
miatt kivaldan hasznalhatd erésen 6tvozott acélok
és Otvozetei megmunkalasara, valamint ontvé-
nyekhez.
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Tipp: csiszolandd fellileteknél durva, illetve finomabb
felleti érdességet kiilonboztetliink meg.

Csiszolds sordn a munkadarabbdl anyag levalasztas torténik,
igy ez elsGsorban a karcos feliilet polirozasa el6tt ajanlott. Az
el6csiszoldst mindaddig folyatni kell, amig az anyagban keletke-
zett legmélyebb karc aljat el nem érjiik. Ezek utan a durva csi-
szoldanyag altal okozott durva
fellileti érdességet csokkentjiik,
finomabban szemcsézett csiszo-
|6szerszammal. Tapintassal pro-
baljuk felmérni, milyen szem-
csefinomsagra van szikség.
Aki teljesen kezdSként all neki
a csiszolashoz érdemesebb egy finomabb szemcséjl csiszoldval
(pl.: P120) kezdeni, mivel a durva szemcsével okozott karcokat
sokkal nehezebb lesz a polirozési fazisban eltiintetni. Ha a sziik-
ségesnél durvabb szemcséji csiszoldval allunk neki a munkada-
rabnak, akkor tul sok, tul mély karcot visziink bele — nehezebb
lesz eltlintetni a polirozds soran. Ha pedig a szlikségesnél fino-
mabb szemcsével csiszoljuk a felliletet, akkor gyorsabban fog
elkopni a csiszoléeszkoziink, illetve a munkaidd joval hosszabb
lesz. Tehat Ugyeljink a fokozatossagra! Tartsuk be a csiszolasi
fokozatokat (a munkafeliiletet legaldbb kett6-négy kiilonb6z6
finomsagu csiszoldszerszammal csiszoljuk fel)!

FIGYELEM!

Rendkivil fontos kihangsulyozni, hogy bar egy matt feli-
letet felesleges lenne el6csiszolni (felesleges bele karcokat vinni,
hogy aztdn a polirozasi fazisban eltlintessiik azokat), azonban ha
latunk benne karcot, akkor az egész réteget fel kell csiszolni.
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Finomsag és durvasag

A csiszoldszerszamok palettaja meglehetGsen széleskord, szam-
talan-féle kozil lehet valasztani. A szerszdmon taldlhaté hordo-
zbpapiron vagy vdsznon egy rétegben felvitt szemcsék biztositjak
a csiszolas hatékonysagat. Ezek a csiszoldszerszamok gépre rog-
zitve hasznalhatdak. A csiszolé szemcse mérete egy nemzetko-
zileg elfogadott rendszer szerint van besorolva. Ezt ,,szemcsefi-
nomsagi értéknek” nevezziik.

Minél magasabb a finomsagi érték, anndl finomabb az adott
csiszoldanyag szemcséje.

A csiszolészemcsék osztdlyozasara tobb
szabvany is |étezik. Eurépdaban a FEPA szerinti
osztalyozas az elfogadott és hasznalt. E rend- E P A
szer alapjan a szemcséket egy ,,P” betlivel és Y
az azt kdvetS szammal jeldlik. A szam azt mu-

tatja, hogy a szemcsék szétvalogatasahoz hasznalt szitaracs 1”
(azaz 25,4 mm) hosszan mennyi szitacsoma van.

Tehat a kisebb FEPA szam, durvabb szemcsét takar,
mig a nagyobb FEPA szam, kisebb, finomabb szem-
csére utal. Tokéletes szitalas nincs, mindig van a
szemcsék kozott finomabb szemcse is, ezt a szabvany
meg is engedi mindkét irdnyban.

A gyartok ennek megfelelGen alkalmazzak a szemcséket: finom
szemcsék felhasznaldsaval a csiszoldszerszam szebb feluletet ad,
durvabb szemcsék pedig ,harapdsabba” teszik csiszoldszersza-
munkat. Természetesen a szomszédos szemcsék mennyisége
korlatozott, szabvany korldtozza mennyiségiiket, igy joggal var-
juk el a P36-0s szerszamtol, hogy , harapjon”, a P600-astdl pedig
a szép fellletet.
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Durva P8, P10, P12, P14, P16, P20, P24

Kozepes P30, P36, P46, P54, P60

Finom P70, P80, P90, P100, P120, P150, P180,
P220

Nagyon finom | P240, P280, P320, P360, P400, P500,
P600, P800, P1000, P1200, P1500,
P2000, P2500

@ AmerikdbanazANSIrendszerazelfogadott, en-
smernan ot et wew | NEl NiNCsen ,P” bet(i a szam elGtt és mas az azo-
nos szammal jelolt szemcsék dtlagos mérete is.

Magyarul az ANSI 600-as nem azonos a P600-assal.

ABuktaté:

Ha a munkadarabunkon mélyebb karcokat is latsz, fon-
tos, hogy el6csiszold a feliiletet. Ehhez, ha tul finom szemcséjl
csiszoldszerszamot vélasztasz, akkor nem tudod majd az 6sszes
karcot, illetve hibat elt(intetni; ha pedig tul durva szemcséjlit,
azzal feleslegesen viszel bele mélyebb karcokat.

Rongykorong fajtak
A rongykorongokat méret-, varras s(iriség, és anyagminGség
alapjan kilénboztetjiik meg.

Méretek: a legkisebb gyarthaté méret 50 milliméteres, a legna-
gyobb 650 milliméteres.
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Varrds slriiség: két tipust kilonboztetiink
meg. A ritkdn varrott korong egy-két varrat-
tal van csak elladtva, amit fényezéshez szoktak
hasznalni. A s(r(n varrott korongot 5-7 varrat-
tal (12 milliméter a varrasok tavolsaga) rogzi-
tik, igy az sokkal masszivabb lesz.

Anyaguk: a legegyszer(ibb és legolcsdbb a szines, altalanos
rongykorong, melynek anyaga hasonlit a parnahuzatéhoz. Ennek
az erGsebb valtozata — ami mar lepeddanyaghoz hasonlithaté
— s(ir(ibb szovésl. A vasfémekre, és acélra alkalmas korong far-
merszerd anyagbadl készilt. Ezt moliné rongykorongnak nevezik.
Végiil pedig a fényezési munkafolyamatokban pamut, illetve fla-
nel korongokat szoktak hasznalni.

Buktaté:

Ha nem a megfelel6 rongykorongot hasznalod a kilonbo-
z6 munkafazisoknal... A Iényeg, hogy polirozasnal slrdn varrott-,
fényezésnél ritkan varrott koronggal dolgozz!

igy bolyhozd fel a rongykorongod

Egy durva csiszoldovasznat lerogzitlink, majd atforgatjuk, végig-
jaratjuk rajta a gépre csatolt rongykorongot. Ezaltal kitép6&dnek
a folosleges szalak. Ami nagyon kiall, azt kézzel kihdzzuk, vagy
olléval levagjuk. Utana a pasztat hasonléképpen visszik fel: ra-
forgatjuk a rongykorongot a pasztara. Forgas kdzben a gépet le-
allitjuk, ranyomjuk a pasztat, és a korongot a surlédas hatasara
hagyjuk leallni. A bolyhositas azért fontos, hogy a polirpasztat
egyenletesen tudjuk felvinni a rongykorongra; igy elkeriilve,
hogy a paszta egy csomodban letapadjon, vagy elporladjon. Ezzel
gazdasagosabban tudod hasznalni a polirpasztadat.

i

bolyhozas elétt bolyhozds utdn felpasztdzds utdn

————
y

>,
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Hogyan vigyiik fel a rongykorongra, filckorongra a pasztat ugy,
hogy ne porladjon el?

Miutan felbolyhositottuk a rongykorongunkat, kitépjik vagy ki-
vagjuk a kilégo szalakat. Ez utan raforgatjuk a korongot a paszta-
ra. Kapcsoljuk ki a gépet és hagyjuk, hogy a gép lelassuljon a ko-
rong és a paszta surlédasa miatt. Az igy képzett h6 miatt a paszta
egyenletesen raolvad a rongyra.

Tipp: Ha folyamatosan nyomjuk a pasztat a koronghoz,
és nem kapcsoljuk ki a gépet forgas kdzben, akkor az meg-
olvad, és a folyékony paszta szétspriccel.

Tipp: A polirpaszta-fogyasztas fligg a felllet alakjatal, il-
letve a polirozo felkésziltségétdl, Ugyességétdl is.

Buktato:
Ha tul sokdig porgeted a csiszoldvasznon a rongykoron-
got, az anyag intenziv kopdasnak indul. Elég ha kétszer, eset-
leg haromszor megforog a korong a szemcséken, utana mar csak
feleslegesen koptatod!

Ahany paszta, annyi rongykorong

Fontos megemliteniink egy alapszabalyt: ahany paszta, any-
nyi rongykorong. Ez gyakorlatban azt jelenti, hogy polirozasra
hasznalt rongykorongot sose hasznald fényezésre, mert a rongy-
korongba ragadt durvabb szemcse 6sszekarcolja a munkadara-
bodat, tehat a polirpasztdn hasznalt rongykorongot csak poliro-
zasra hasznald! Ha atlépnél a fényesitési fazisba, masik pasztat
(fényez6pasztat) kell majd hasznalnod. Ehhez egy ritkan varrott
rongykorongot érdemes venned.
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Buktato:

Ha tobb pasztdn ugyanazt a segédeszkozt hasznalod,
Ossze fogod karcolni a munkadarabodat. A rongykorongra fel-
hordott polirozé, vagy fényezd paszta a rongy mikroszalai kozé
ragad, igy azt bolyhozassal sem tudod eltavolitani. Ezért hasznalj
legaldbb annyi segédeszkozt, ahany pasztatipust!

n Itt van 3+1 j6 tipp, hogyan tarold a polirozé eszk6zéket

Praktikus a pasztat, és a rajta haszndlt segédeszkozt
egyutt egy nejlonzacskéban tarolni. Ennek négy f6 oka van:

¥ Ha egyiitt térolod, egyik sem szennyezi a kdrnyezetedet. Egy
polirozasi munka utdn, bizony mind a kett6 megyviselt allapotba
keriilhet, amely beszennyezi a helységet, ahol tarolod.

¥ Ha csomagolds nélkil pakolod el a munka utan, akkor nem
csak a kornyezetet koszoljdk, de a kdrnyezet is beszennyezi a
pasztat és a segédeszkozt. Ezzel sokkal nehezebb lesz dolgoznod,
mert a por és szennyezddés ugyanis karcokat vihet a munkada-
rabodba.

¥ Ha a pasztat és a rajta hasznalt segédeszkdzt egy csomago-
lasba teszed, akkor nem kevered 6ssze a segédeszkozoket. Mind-
egyik rongykorong befeketedik hasznalat utan, igy késébb sokkal
nehezebb lesz megkiilonbozetni Gket hasznalat utan. Csomagold
Ossze, igy mindig azt a segédeszkozt hasznalod majd, amelyiket
kordbban mar a hozza megfelel6 pasztan hasznaltal.

+1 Hogy kdnnyebben megkiilonboztesd a csomagokat, ird ra a
nejlonzacskéra filctollal a paszta nevét.

Buktato:

Ha nem csomagolod egybe a pasztat és a rajta hasznalt
segédeszkozt, akkor a késGbbiek soran nehezen tudod majd
megallapitani, melyik segédeszkozt, melyik pasztara hasznaltal.
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EZT HASZNALJAK A PROFIK
A CSISZOLASI MUNKAKHOZ

3M™ — Scotch-Brite™:

A 3M™ amerikai csiszoldszerszam gyar-
té cég megalakulasa 6ta (1902) el6térbe
helyezte az iparag technoldgiai fejleszté-
sét. Egyebek mellett a vilag elsé vizhatlan
csiszolépapirjat is a 3M™ dobta piacra,
ami attorést jelentett az autdgyartas te-
riletén. Mint a csiszolastechnika NASA-
ja, dollar szazmilliékat koltenek innovaci-
o6ra, kutatdsokra, fejlesztésekre igy nem csoda,
hogy a cég eladasi adatai 2004-ben megha-
ladtak a 20 milliard dollart. A 3M megjelent a
Scotch-Brite™ nev( markajaval is, ami Uj szin-
foltot vitt a csiszoldszerszamok palettajara.

A Scotch-Brite™ tisztitd és finisel§ ter-
mékek nyilt halds szerkezete szintetikus
szalakbdl és a hozzajuk ragasztott csiszolo-
szemcsékbdl allnak, melyek a munkater-
let fellletéhez illeszked6 3 dimenzids nyilt
konstrukciot alkotnak. A térhalds szerkezet
el6nye, hogy a csiszoldszerszam teljes ke-
resztmetszetén egyenl6 ardnyban tartalmaz csiszoldszemcsét. Ez
a nyilt szerkezet nemcsak csékkenti az elvetemedés és az anyag-
elszinez6dés veszélyét, de ellenallé az eltémd&déssel szemben,
igy biztositva jobb min&ségl ,finist” és megnodvelve a csiszol6-
szemcsék élettartamat.

Rengeteg féle szemcsefinomsag és szemcsetipus kozil valaszt-
hatunk Scotch-Brite™ csiszoldszerszamokat, ezek egyedi jelzést
is kaptak melyet a lentebb talalhato tablazatban is lathatod.
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Négertarcsa:

A négertdrcsa erGs szerkezetd, durva csiszolészem-
cséket tartalmazd, de lagy halds szerkezet(i csiszo-
I6szerszam. ElsGsorban hegesztési varratok tisz-
titdsdra, festék-, rozsda- és egyéb maradvanyok
eltavolitdsara hasznalhatd. Kialakitdsa szerint lehet
furatos, merev hordozds, fiberhordozds, csapos és
gyorsrogzités. A fellleti szennyez6dések eltavolita-
sara kivaléan haszndlhatd, rugdzo jellegének koszonhe-
t6en kisebb a tulcsiszolas veszélye. Mivel az eltavolitott
anyagmennyiség minimalis, igy a bemaras kockazata is
elenyész6. Csak fellleti megmunkaldst tesz lehet6vé,
anyaglevalasztasra nem alkalmas.

Scotch-Brite™ tipusmegjel6lések és 6sszehasonlitas
FEPA finomsagi besorolassal
60-80| 100 - 120 | 180 - 220 | 280 - 320 - 360 | 400 - 500 - 600 | 800 - 1000

MED
Kdézepes
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Siintarcsa és siinkefe:

A durvabb stinkefék és stuintarcsak festékek,

rozsda, ragasztd maradvanyok, hegesztési
elszinez6dések eltdvolitasara alkalmas ter-
mékek, mig a finomabbak mar széraz (azaz
paszta nélkili) polirozasra vagy ennek el6-
készitésére alkalmasak. Erdekessége, hogy
a csiszolészerszam rugalmas mianyag sor-
tékbdl all 6ssze, mely kerdmia szemcsét tar-
talmaz. Ez a szemcsetipus lehetévé teszi, hogy
mindenféle anyagon, valogatas nélkil hasznalhassuk.
A finomsagi tartomanya P36-t6l 1 mikronig terjed. A finomabb
kefék minimalis anyaglevalasztas mellett is egyenletes, finom fe-
lUletet eredményeznek, mely kiemelten fontos példaul az éksze-
rek polirozasanal.

A siinkefék esetében a sorték elrendezettsége szerint harom
kiilonb6z6 fajtat kell megkilonboztetniink:

Az ,A” tipust, ami merevebb sortékkel hatékony anyagmeg-
munkalast tesz lehetévé, a ,,C” tipust, melynek hajlitott sortéi jol
alkalmazkodnak a feliileti egyenetlenségekhez. Es végiil az ,,S”
tipust, ami merev sértékkel rendelkezik — igy nagyobb anyagle-
valasztassal dolgozik — de mindkét forgasi iranyba hasznalhatd.

Az itt felsorolt termékeket leggyakrabban a profi poliro-
z6 mesterek, ipari minéséget igényl6 munkdkra hasznal-
jak. Ha te otthoni kértilmények kozott, hobbibdl akarsz po-
lirozni, nem feltétlenil lesz sziikséged ezekre. Ezekkel a
szerszamokkal valdban id6t és energiat fogsz sporolni amel-
lett, hogy szebb munkat tudsz majd végezni. De ennek ara van.
Tehat csak akkor vélassz ilyen kéltséges eszkozoket, ha mar ren-
delkezel megfelel6 tapasztalattal, hogy felmérd, valdban sziiksé-
ged van ilyen szinvonalu szerszamokra.
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Lassuk, milyen el6nyre tesznek szert a polirozé mesterek azzal,
hogy ezekkel a professziondlis eszkézokkel dolgoznak:

e A profi szerszamok segitségével tobb csiszolasi |épést is meg-
takaritanak a polirozé mesterek, ezért lerévidil a munkaidd,
mégis jé min&ségl lesz a munkajuk.

¢ Kevesebb szerszammal dolgoznak. Nem kell annyi szerszam-
cserével, és az ezzel jaré ledllasi idével szamolniuk.

e Ezek az ipari min8ségl csiszoldeszkozok az atlagosnal kisebb
hét termelnek munkavégzés kozben, ezért nem kell attél tar-
taniuk, hogy a munkadarab elvetemedik vagy elszinezédik.

e Rovidebb megmunkaldsi idével dolgoznak, ezért az egész
munkafolyamatuk hossza lerévidiil.




A polirozas buktatoi -Anyagokkal kapcsolatos buktatok

ANYAGOKKAL KAPCSOLATOS BUKTATOK
Hogyan polirozzak réz alkatrészeket?

Mint minden anyagnal, az el6csiszolast itt sem sza-
bad kihagyni. Ennek az alapossaga rendkivil befolya-
solja a végeredményt. Réz fellleteknél az elGcsiszolasi
Iépcs6fokok kozul elég csak a P320-as szemcse finom-
sagig eljutni. Ugyelj a fokozatossagra! Ha kihagysz egy :
fokozatot az el6csiszolasi - munkafolyamat alatt azt a
min&ség banja. Ezutan Glomax pasztaval és egy s(ir(in
varrott, moliné rongykoronggal polirozzuk fel.

Buktato:

Ha nem a megfelelS rongykorongot hasznalod a kilonbo-
z6 munkafazisoknal... A Iényeg, hogy polirozasnal sirin varrott-,
fényezésnél ritkan varrott koronggal dolgozz!

igy polirozz acélt!

Acél fényesitésére a Polirsuli csapata 6sszeadl- '8 =
litotta a ,,Nr.1” polirszettet, mely tartalmaz egy
darab sdrd varrasu rongykorongot, egy darab . : ‘
szines, ritkan varrott pamutkorongot, a megfe- Ve
lel6 polirpasztakat, és a pasztaszemcse eltavoli-  #™ % \\
tdsara szolgald pasztamagnest.

Aki acélt akar polirozni, annak javasolt az elGcsiszolasra hasz-
nalhato sdrd varrasu rongykorong és a sziirke Abramax csiszo-
I6paszta. Masodik |épésként (ha igazan szép fellletet szeretnél
elérni) hasznalj stird varrasu rongykorongot, Maxfin z6ld paszta-
val. A fényezéshez a Chromax rézsaszin(i paszta javasolt egy ritka
varrasu rongykoronggal.

A siker csak akkor garantalt, ha a feliilet, amit polirozunk leg-
alabb P280-320-ig el6 van csiszolva; az Osszes karc és fellleti
hiba el van tdvolitva réla.
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Buktatd:

Ne légy tlirelmetlen! A rozsdamentes acél egy rendkiviil
szivds anyag, ezért a munkafolyamat idGtartalma hosszabb lesz,
mint mas anyagoknal.

Csak rozsdamentesre...
Rozsdamentes acél polirozasandl nagyon lényeges

az eldcsiszolas. Ennek folyaman P400-ig fokozato-
~ san csiszoljuk fel a feltletet. Ez rendkiviil fontos,
hiszen a fényezési fazisban nagyon felt(ing lesz,

ha nem csiszoltuk ki el6z6leg a karcokat a feliilet-

bél. A polirozas soran s(ir(in varrott rongykoronggal

(lehetSleg moliné alapanyagbdl), Maxfin pasztat
vigylnk fel! A fényezési fazisban ugyan azt a rongy-
korongot haszndlva Chromax, Chromax Super, vagy
Blumax pasztaval dolgozzunk. Ha selyemfényességet
szeretnél elérni, akkor a P280-as csiszolds utdn egy
szlirke Extracut, vagy Abramax pasztaval és s(rd var-
rasu rongykoronggal végezd az elGcsiszolast.

Tipp: Krémfeliiletek tlkrositéséhez a Chromax Green
pasztat ajanljuk, amely krém-oxid szemcséket tartal-
maz. Ennek a felvitelére egy sirin varrott rongykoron-
got érdemes hasznalni.

Buktatd:

Ha nem vagy elégedett a munkadarabod fényességével,
vagy a rongykorong okozta mikro-karcokat akarod eltdvolita-
ni, érdemes magasabb fordulatszdmon, jobban megpasztazott
koronggal dolgozni.

Ha fényesebb végeredményt szeretnél

Az elGcsiszolast kovetGen sirln varrott rongykoronggal
Tripomax, vagy Brillmax pasztat haszndlj! Majd ritkan varrott,
flanel rongykoronggal Chromax Super, és Blumax pasztakat vi-
gyél fel a fellletre.
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GYAKORLATI BUKTATOK
Tévhitek a polirozasban

Azok szamara, akik most ismerkednek a polirozas alapjaival,
elméletével, gyakorlataval, érdemes lehet megemliteni, hogy
mi a fémpolirozas, és az autépolirozds kozotti kilénbség. Az a
tapasztalatunk, hogy gyakran keresik meg a Polirsuli irod3jat
olyan kérdéssel, miszerint az autdpolirozas mennyiben tér el a
fémpolirozastol?

Utdbbi esetben a polirozas anyagleva-
lasztdssal jar, a munkafolyamat végén
pedig a csiszoldssal keletkezett ,csiszo-
Iasi csucsokat” vagy mikro egyenetlen-
ségeket a termelt hG, és a polirpaszta
segitségével elhajlitjuk, lekerekitjik.
Bar az autdpolirozas soran is torténik
némi anyaglevalasztas, a |ényegesebb
az, hogy a munkafolyamat végén a csi-
szolati szalakat és egyenetlenségeket
waxolassal feltoltjik. A waxolast Ujra,
meg Ujra meg kell majd a kés6bbiekben
ismételni, mert az esézésekkor, vagy
autémosasnal a viz kimossa ezekbdl az
aproé repedésekbdl a waxanyagot.

Fontos megemliteni még, hogy a fém-
polirozast és az autodpolirozast mas-
mas eszkozokkel hajtjuk végre. Auto-
polirozas esetén polirozdszivaccsal,
tépdzaras filctarcsaval, vagy baranyb6rbdél késziilt polirozéd
szerszamokkal, és az erre a munkara kifejlesztett wax anyaggal
dolgozunk. Fémpolirozasnal is dolgozhatunk filctarcsaval, de a
leghatékonyabb a rongykorong, melybdl kiilénb6z6 méretliek és
anyagmindgségliek vannak. A segédeszk6z6khoz csiszolé-, poliro-
26-, és tlukrosit6pasztat kell hasznalnunk.
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A polirozas buktatoi - Gyakorlati buktatok

Buktato:

A leggyakoribb hiba polirozasnal a helytelen kerileti
sebesség meghatarozasa. Ebben az esetben ez kiemelten igaz,
ugyanis, mig a fémpolirozasnal, ha fényesebb végeredményt
akarunk, akkor a lehet6 legmagasabb sebesség elérésére kell
torekediink. Ezzel szemben az autofényesitésnél a nagy hékép-
z6dés elkeriilése érdekében alacsony sebességen szabad csak
dolgoznunk.

Mi a Polirsuli?

Egy Kozép-Eurépdban egyediilallé oktatdprogram, ami a poli-
rozas gyakorlati fogasait mutatja be. A doboz tartalmazza a ta-
nuldshoz szikséges csiszoldszerszamokat, egy munkadarabot,
amin kdonnyen és gyorsan el lehet sajatitani az aprébb technikai
fogasokat, és egy oktatd DVD-t, ami a hatékony tanulds kulcsa.
Harom féle Polirsuli-dobozt lehet igényelni: mlanyag-, acél-,
vagy aluminium polirozasara dsszeallitott kiszerelésben.

Mit tartalmaz a ,,Csinald magad” polirszett?

A Polirsuli csapata Osszedllitotta azt a szettet, amely segit-
ségével minden polirozasi fazist el tudsz végezni. A ,Csindld
magad” dobozban a megfelel6 rongykorongokat, pasztakat,

pasztamagnest, és egyéb kiegészit6ket talalsz.

Polirozz kipufogdcsovet!

A kipufogdk kétféle anyagbdl késziilnek:
Krémozott- vagy rozsdamentes acélbdl.
Ha kromozott a kipufogd és sértetlen
a felulet (!), akkor javasolt egy témo- '@
ren varrott rongykorong, és a Chromax
z6ld paszta. Ha pedig rozsdamentes
acélbol készult, akkor a ,Csinald
magad” Nr.1 polirszettet ajanljuk.
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Ezzel dolgozz alufelni — polirozaskor

,Csindld magad” ,,Haveri” polirszett aluminiumra hasznalhaté
tipusdban lamellastarcsakat talalsz, kiilonbdz6 szemcsemére-
tekkel. P60, P120, P220, P320. Ezeket a jelzéseket olvashatod a
dobozban talalt csiszolészerszamokon. Ezek a csiszoldszemcse
finomsagat jelzik. A P60-as szemcse leszedi a lakkot, festéket a
felnirél; a P120-assal elkezdhetjik az el6csiszoldst; a P220-as, il-
letve a P320-as a finomabb felilet |étrehozasara szolgdl. Az igy
kapott fellileten kezdhetjliik meg a polirozasi fazist.

A Buktato:

Ha az aluminium hdsokkot kap, a feliiletén kékes szini
foltok jelennek meg. Mivel az aluminiumnak nagy a surlédasi
egyltthatéja ezért Ugyelni kell, hogy a feliilet egyik részén se
tartsuk tul sokaig a rongykorongot, nehogy tulmelegedjen.

Lassunk élesen — avagy hogyan polirozzunk miianyag fényszéré
burkolatot

ElGszor a fellletet csiszoljuk meg, hogy az aprobb karcok is
eltlinjenek. Ezt a mlveletet elvégezhetjiik lassu fordulatszamu
furégéppel, melyre egy tépdzaras felfogdval, szivacsos csiszolot
rogzithetlink. Ennek a szemcsemérete P500 — P1000, esetleg
P2000. Ez utan két mddszer koziil valaszthatunk:

1. Flanel rongykoronggal és Plastimax
pasztaval atpolirozzuk a fellletet.

vagy

2. A paszta helyett vaxot hasznalunk
és egy fekete polirozé szivaccsal visz-
sziik fel a fellletre.
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Buktaté:

A miianyag hé hatdsdra megolvadhat, ezért érdemes a
polirozas sordan a munkafeliiletre vizet permetezni. Ez megaka-
dalyozza a munkadarab tulmelegedését, és eldeformalddasat.

Motorkerékpar motorblokk-henger polirozasanal...

..fontos, hogy a bordazott fellleteket
zsir- és pormentessé kell tenni. Nedves-
, majd szaraz torléronggyal toérold tisz-
tara! A bordak kozé filckoronggal tudsz
benyulni, 150 x 5 mme-es filcet javas- |
lunk. Aluminiumhoz a Chromax pasztat
kell hasznalni!

igy élezz kést!

A nagyold munkat elvégezheted P60 - P80-as szemcséj(i sarok-,
illetve lamellds csiszoléval, de praktikusabb egy szalagos
csiszoléval dolgozni. Ha a nagyold munka megvan, P120
- P180 - P320 - P400 - P600-al folytassuk. A kést
felfektetjlk a fellletre, és az emlitett finomsagi
sorrendben lecsiszoljuk. A polirozast tomoren
varrott rongykoronggal, és rdzsaszin
pasztaval végezd!

A kés felliletének mattositasahoz, illetve élezés utani matt sor-
jazashoz mit hasznaljunk?

SziirkeszinG Abracut, illetve Abramax csiszolépasztat, valamint
témor, molind rongykorongot.
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Hogyan polirozzunk telefon kijelz6t?

A fellleten fellelhet6 karcok mélységétél, nagy-
sagatol, és slrlségétdl fliggben kell megcsiszolni.
Erre ajanlott a P500-as, a P1000-es, és a P2000-
es szemcsenagysagu csiszoldszivacs. Ez utan
polirpasztaval, rongykoronggal polirozzuk fel, a vé-
gén pedig felvihetlink egy réteg vaxot is. Figyeljlink
a kerileti sebességre, ugyanis ha tul nagy a sebes-
ség a h6képz6dés deformalhatja a kijelz6t.

Buktatd
Csak hagyomdnyos, nem érint6 kijelz6s telefont tudsz
kipolirozni!

A hajotest is csillogjon!

A hajégél lecsiszoldsara, illetve felujita-
sara nagyon alkalmas a tépdzaras csiszo-
I6h3alé. A durva szemcséknél elszivd lyu-
kak vannak a csiszoldn. A csiszolds sordn
keletkezett nagy mennyiség( port porszi-
véval elszivjuk, vagy porzsakba gydjtjuk.
Ezzel megndvelhetjiik a csiszolds haté-
konysagat. A régi gélt P40 - P60 szemcsé-
vel csiszoljuk le, az Uj gélt pedig P400-ig
csiszoljuk a csiszoldhaldval. A P400-as fazis
utan csiszoldszivaccsal dolgozzunk, mely-
lyel mar a fényességet is el tudjuk érni. Ezt
P 4000-ig csinaljuk. Polirozas sordn a zold
Maxfin, a rézsaszin Chromax, vagy a fehér
Chromax Super pasztak kozil egyet hasz-
nalj a slrd varrasu rongykoronggal!
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Buktaté:

Ha a hajotest polirozasa el6tt nem tisztitjuk meg és nem
tavolitjuk el az algat, Ugy a polirozas nem lesz hatékony. Bar fé-
nyes munkadarabot kaphatunk, a hajétestnek nem lesz kisebb
a surléddsa a vizfelllettel szemben. Ha novelni akarjuk a hajénk
sebességét, algatlanitsuk le a testet és csak ezek utan fogjunk a
polirozashoz.

Mély karcot talaltal a munkadarabodban?

Felmeriilhet a kérdés, hogy mit tegylink akkor, ha egy hatalmas,
mély karcot vagy fellileti sérilést taldlunk a munkadarabunkban.
ElGszor is realizalnunk kell azt, hogy a barazda mennyire hatolt
at a munkadarabunk anyagan. Ezutdn két valasztasunk lehet:
vagy szemet hunyunk és elfogadjuk azt, hogy fényessé tehetjik
a munkadarabot - de a bardzda megmarad benne; vagy nagy
anyaglevalasztas mellett megprobaljuk kicsiszolni azt. Tehat az
el6csiszoldst mindaddig folytatni kell ameddig nem lesz homo-
gén felulet(i (matt) a munkadarab.

Mikroszkdpikus kép egy
mély karcrol

(csiszolas és

polirozas utan)

Mikroszkopikus kép egy
mély karcrol
(csiszolas el6tt)

Ez utdn kezdhetjik meg a polirozast, fényesitést. Ha kezd6
polirozoként kezdesz bele a munkdba, mindenképpen ligyelj a
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helyes m(iveleti sorrendre. El6csiszolas — polirozas — fényesités.
Ezek a f6bb m(iveletek elnevezései, de ennél természetesen bs-
vebb a skala. Pl.: el6csiszoldsi fazisnal megkiilonboztetlink durva
csiszoldst és finomcsiszolast; vagy a polirozas sordn is hasznalha-
tunk csiszolépasztat — ami durvabb szemcsét tartalmaz — illet-
ve finomabb szemcsével rendelkezd pasztat. A helyes miveleti
sorrend megdllapitasahoz elGszor is oxidmentessé kell tennlink
a munkadarabot, illetve meg kell tisztitanunk a fellleti szennye-
z6désektdl. Ha ez megvan, akkor hatarozhatjuk meg a munkafo-
lyamatok sorrendjét.

Buktaté:

Ha kezdGként vagsz bele a polirozasba, érdemes az el6csi-
szolast elGszor a sziikségesnél finomabb szemcsével elkezdeni.
Mindezt azért, hogy feleslegesen ne vigyél a munkadarabodba
mély karcokat. Tovabba fontos buktatd lehet még, hogy mind
a csiszolasi, mind a polirozasi munkak soran, a munkafeliileten
hosszaba és keresztbe kell dolgozni. Ett6l lesz egységes fényes-
ségl, homogén feliilet.

Polirozasi fogasok, amit a n6k jobban tudhatnak a férfiaknal

Bizonydra ennél a résznél sok férfitdrsam elmosolyodik, és egy
pillanat erejéig teret enged a hatartalan férfiui fantazianak.
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A n6k kéziigyessége altaldban jobb, mint a férfiaké - hangoz-
tathatjuk ezt a kozhelyt, ugyanis most a nehezen hozzaférhet6
helyekrél és a kézligyességet igényl6 polirozasi feladatokrol lesz
sz0.

Nagy, sik felliletet egyszer( kipolirozni. De mi a helyzet az ives,
IépcsBs, és szabalytalan alaku feliiletekkel? Ha aluminium felnit
akarsz polirozni szinte biztos, hogy talalkozni fogsz nehezen elér-
het6 hellyel. A megalkuvdk ilyenkor azt mondjak:

- ,Elég, ha csak a felni peremét és\vagy homlok felliletét poli-
rozom ki.”

Ha valdban tokéletes csillogast akarsz, akkor ne tartozz a meg-
alkuvék tabordba! Légy maximalista, hiszen az igényes munka
mindent elarul a készit&jérdl!

Aluminium felni esetében a kill6k kozotti részeket lesz a leg-
nehezebb feladat fényesre polirozni. Vértezd fel magad egy nagy
adag tirelemmel, mert sziikséged lesz ra. Ujra meg Ujra &tcsi-
szolni a feliiletet id6igényes munka, ha pedig tiirelmetlen vagy,
gyenge minGségben fogod kipolirozni a felnidet. Ehhez a specia-
lis munkahoz, kiilonleges csiszoldszerszamokra is sziikséged lesz.
A Polirsuli csapata kifejlesztette a Nr.12-es, csiszold és polirozé
szettet a nehezen hozzaférhet6 helyek fényesitéséhez. Segitsé-
gével konnyebbé valnak ezek az id6igényes munkafolyamatok.
Osszegy(jtottik azokat az egyedi szerszamokat és segédeszkdzo-
ket, amelyek nélkllézhetetlenek a nehezen hozzaférhet6 helyek
polirozasanal.




Keresd a Polirsulit
a Facebookon!

Legyél Teis a polirozasi kozosség tagja! Oszd
meg a munkad képeit, vagy kérj szakmai
segitséget a kozosség tagjaitdl a Polirsuli
Facebook oldalan!

Légy biliszke munkadra és oszd meg
masokkal is!
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POLIROZAS ELOKESZITESERE

Fast Grinder RLG - csapos (szaturnusz) korongok

Altaldban 6 mm vagy 3 mm &tmérdj(i csapra mlgyanta se-
gitségével radidlisan felerdsitett csiszoldvaszonbdl 3all6 csiszo-
I6szerszdm. Csapos kivitelben 80 mm -es dtmérdig és 50 mm
magassagig gyartanak szerszamokat. Szemcsefinomsaga révén
viszonylag széles korben hasznalhaté (P40 - P320). A r csi-
szolds hatasfoka igen nagy mértékben fligg az alkal-
mazott fordulatszamtdl (kerileti sebességtdl).
Kézi és szerszamgépekben furatok, paldstok, ||
sik feltiletek és profilok tisztitasara, csiszola-
sara alkalmas kis forgacslevalasztas mellett.
Rozsdamentes acél, acél, fa csiszolasara
egyarant alkalmas.

Méretek:
10x10x3 15x15x3 20x10x6 20x20x6
25x15x6 30x10x3 30x10x6 30x15x6
30x20x6 40x10x6 40x15x6 40x20x6
40x30x6 50x10x6 50x20x6 50x30x6
60x15x6 60x20x6 60x30x6 60x40x6
80x30x6 80x40x6 80x50x6

Fast Grinder NTL - csapos vlies korongok

6 mme-escsappal készitett csiszoldszerszam, mely
jo hatasfokkal tavolitja el a munkafeliletrdl a
kiilonféle szennyezGdéseket az anyagbamaras
nélkil. Hengerfeliiletek, furatok tisztitasara,
finom csiszolasra  kivalo, hasznalataval
szép fellleti struktura érhet6 el a ,kozepes” (med jel6lést),
illetve ,,nagyon finom” ( very fine vagy vfin vagy vf jelolésd)
szemcsefinomsagu szerszammal.

Méretek:
30x10x6 30x20x6 30x30x6 40x20x6
40x30x6 50x20x6 50x30x6 60x30x6
60x40x6 80x30x6 80x50x6
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Fast Grinder NTM - csapos kombinalt vaszon + vlies korongok

‘ A csiszolévaszon (A60, A100, A150) és a

vlies (dorzsike) elényos tulajdonsagait 6tvozi.
Hasznalatdval a feliletrél konnyen és
bemarasmentesen tdvolithaté el a nem
kivant réteg. Fellletek strukturalasara is
hasznalhato.

Méretek:
30x20x6 30x30x6 40x20x6 40x30x6
50x30x6 60x30x6 60x40x6 80x50x6
100x50x6

Happy Work csiszol6 szivar -

Praktikus szerszam a szlik helyek csiszoldsa-
hoz. Szemcsetartomanya lehet6vé teszi, hogy
a durva csiszolastél (P60) egészen a polirozas
el6készitéséig (P240) hasznalhatd. Tovabbi el6-
nye, hogy a kopd részt kell csupan ujra meg-
vasarolni, mig a kilonallé felfogd csap (tlske)
megmarad.

Es ez még nem minden, ugyanis a felfogd nem
csak a csiszoldszivarhoz haszndalhatd.

Méretek: 6x38 9x38

M A Happy Work csiszolé szivarok mellett

a Hector ZYA furatos filc felfogdja is egy-

# ben, praktikus 6 mm-es csappal. Furégéppel és

egyenes csiszoloval egyarant kivaléan hasznalhatd. Az optima-

lis megmunkalasi sebességhez nagy fordulatszam tartozik, akar

20.000-es fordulatszammal is hasznalhatod. A kényv elején 1évé

fordulatszam-kerileti sebesség tablazat segit ennek kiszamo-

lasdban. Rovid és hosszu kivitelben létezik az optimalis tartas
érdekében.

Figyelem!

A kisebb atméréhoz a rovid felfogdt, nagyobbhoz a hosz-
szabbat hasznald. Mindig vigyazz, hogy ne logjon ki a felfogd a
csiszolészerszambdl.
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A POLIROZAS MUNKAFAZISAI

Ahogy mar konyviinkben emlitettiik, a csiszolé- és polirozé
pasztak 50-60 %-ban csiszolészemcsét, a fennmaradd részben
pedig 6sszetapasztd zsirokat, és olajokat tartalmaz. A pasztakat
kétféle értékmérd skalan osztalyozhatjuk, ez a csiszolas foka, il-
letve a fellleti fény. Mig az elGbbi azt mutatja meg, hogy a paszta
mekkora anyaglevalasztassal dolgozik (mennyire durva szemcsé-
ket tartalmaz), addig a fellleti fény skalaban pedig azt lathatjuk,
hogy a pasztaval milyen fényes feliiletet allithatunk el6. A két
mérészam - néhany pasztat kivéve - forditott aranyban all egy-
massal. Tehat nagy anyaglevalasztas mellett kisebb fellleti fényt
fogunk kapni. Alabbi grafikonokon nézd meg a két skalat, és a
polirozas munkafazisainak alakuldsat a kiilonb6z6 finomsagu csi-
szolas utan.

Nagy anyaglevalasztas Kis anyaglevalasztas
Csiszolas foka
10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Fellleti fény

Tuakorfény

Csiszolt feltlet Csiszolt feltlet Csiszolt felulet
P80 P180 P320

Polirozott felllet Fényesitett fellilet
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CSISZOLOPASZTAK

y Extra Cut

@

Nagy fémlevalaszto képesség korundszemcsékkel. Erd-
sen Otvozott acélok és rozsdamentes acélok el6poliro-
zasara.

Abracut
&

Durva, nagy vagoképességl el6polirozd rud, féleg
vastartalmu fémekhez. Fémfeliiletek fényezés el6tti
kiegyenlitésére illetve galvanizalas el6tti mvelethez.
Kozepestdl durvabb érdességli feliilet, alacsony fény.

Abramax coarse

Nagy fémlevalaszté képességli anyag, amely egyarant
hasznalhaté vas- illetve szinesfémeken, kefélt jellegi
vagy csikozott fellletet képes produkalni.

Abramax E

Kozepesen erds vagdképességli el6polirozé rad, féleg
vastartalmu fémekhez. J6 felilet kiegyenlitd, kefélt ha-
tasu, enyhén szinezett feliiletet nyujt. Kozepest6l fino-

mabb érdességdi fellilet, kozepes fény.

Titan Extra

Nagy fémlevalasztd képességét a korundszemcsékhez
kevert SIC szemcsék teszik még erbteljesebbé. igy még
az er@sen 6tvozott acélok és a titan el6polirozasara is
alkalmas.

&
i
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Compound

Zsirnélklli  csiszolérad, zselatin,
viz és kilonb6z6 szemcsenagysagu
korund keveréke.

Korong Szemcse
anyaga finomsdag @
A 80 10/2

A 120 9/3

Filc vagy A 150 9/3

varrott A 180 9/4

pamut A 240 8/6
A 320 7/6
AS 200 8/5

Ezek a csiszolépasztdk, mint neviik is mutatja, csiszolnak. A
benne Iév6 szemcsék durvabbak a polirpaszta szemcséihez ké-
pest, jelentGs anyaglevélasztdst nem okoznak, de jol eltlinteti az
el6z6 fazis csiszolasi karcait. EI6késziti a polirpaszta munkajat.
Ennek kovetkeztében a hatra hagyott fellilet még kozel sem ti-
korfényes, am homogén, ha jol végezted el ezt a fazist.

Tipp: Segédeszkozként szizal korongot vagy szizal-pamut

korongot hasznalj, minden képpen olyat, ami jol megta-

masztja a csiszolészemcséket a munkadarabbal szemben. Ritka
varrasu rongykorongot ne hasznalj ezekhez!
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POLIRPASZTAK

Tripomax super

Kevesebb zsirt tartalmazo, kivalé minéségl
alapanyagbdl készitett polirozé rdd. Minden tipusd,
nem vastartalmu fémhez javasolt, ahol magas minGsé-
gi kovetelményeknek kell megfelelni. Finom érdességu
feliilet, kozepesen magas fény.

Tripomax TA %

Kivalé min6ségl alapanyagbdl készitett ma-
gas zsirtartalmu polirozé ruad. Minden tipusd nem
vastartalmu fémhez javasolt, ahol magas mingségi
kovetelményeknek kell megfelelni. Finom érdesség( felu-
let, kdzepesen magas fény.

Midas

J6 vagoképességli és szinez6 polirozé rad.
J6 eredményeket nyujt szalagcsiszolt érdes vonalak
(P320) eltavolitasanal minden fémnél egzotikus fényu
fellileted ad. Kbzepesen finom érdességli felilet, ko-
zepesen magas fény.

Brillmax %

J6 vagasképességdi altalanos polirozo rad, vas-
tartalmu fémekhez, vago és szinez6 feladatok ellatasa-
ra, egzotikus fényl fellleted ad. Kézepes érdességli
fellilet, kozepes fény.
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Glomax

J6 vagoképességli és szinezd hatasu polirozé rud.

J6 eredményeket nyujt szalagcsiszolt érdes vonalak
(P320) eltavolitasanal minden fémnél fényes feliiletet
nyuUjtva. Kozepesen finom érdességli felllet, kdzepe-
sen magas fény.

&

Maxfin

Er6s csiszold hatdsu polirozo rud. Féleg rozsdamen-
tes acélok fényezés el6tti fazisdhoz. Finom érdességli
felulet, kdzepesen magas fény.

Blumax

Finom vagod és szinezd polirozd rud. Finom karcolt
hatasu fellletet biztosit. Rozsdamentes acélon, alu-
miniumon kékszini feliiletet nydjt. Finom érdességu
felllet, kozepesen magas fény.

Orion

®‘®l®‘

ErGs csiszold hatasu, kokuszolaj tartalmd poliro-
z6 rud. Féleg titan fényezés el6tti fazisahoz. Finom
érdességli feliilet, kozepesen magas fény.
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FENYEZOPASZTA

Chromax

Finom vagd, magas fényt add utolsé fényezési
fazisndl alkalmazott, kissé zsiros fényezd rud. Alkalmas |
minden fémhez, kontluros darabokhoz. Nagyon finom
érdességli felllet, magas fény.

Chromax super

Kevésbé vagd tobb szint nyujtd, idedlis a felllet
megmunkalasdhoz. Minden fémhez alkalmas fényez6
rdd. Kevesebb zsirt tartalmaz mint a Chromax rézsaszin
paszta, vildgosabb, fényesebb fellletet nyujt. Nagyon fi-
nom érdességli felllet, magas fény.

Chromax green

Nagyon finom timfold kromoxiddal, rozsdamen-
tes acélok, magas kromtartalmu fémek magas fényt ado
befejezéséhez. Feketés fellletet nyujt. Nagyon finom
érdességli fellilet, magas feketés fény.

Plastimax

Finom puha szemcséji fényezé rdd. MUanyag,
poliészter, lakkozott és furnérozott felliletekhez. Magas
fényt add befejezd milivelethez.

Starmax

Szuper finom vasoxid tartalmu, magas foku prés-
fényez6 anyag, nemesfémekhez. Szuper finom érdesség,
voroses tikros fény.

. 3
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TUKROSITO PASZTA

Mirrormax

&

Nagyon magas fényt add befejezéshez rozs-
damentes acélnal. Tukrosen fényes feliletek
kialakitasahoz, igényes mindségli daraboknal.
Szuper finom érdességii felilet, tukros fény.




A polirozas buktatoi - Csiszoldszerszamok, segédeszkézok

MINIPASZTAK

Tripomax

Altalanos célt polirozé rdd nem vas tartalmu
fémekhez, konturos formakhoz. Kézepestél finomabb
érdességli feliilet, kbzepes fény.

Plastimax

Finom, puha szemcsézetli fényezd rud. Milianyag,
poliészter, lakkozott és furnérozott feliiletekhez.
Magas fényt add befejez6 mlivelethez.

Abramax

Kozepesen erGs vagoképességl elGpolirozoé rad, féleg
vastartalmu fémekhez. J6 felilet kiegyenlit6, kefélt
hatasu enyhén szinezett feliiletet nyujt. Kézepestdl
finomabb érdességii feliilet, kozepes fény.

& &6 &

Brillmax

Jévagasképességlialtalanos polirozo rud, vastartalmu

fémekhez, vagd és szinez6 feladatok ellatasara,

egzotikus fényl fellleted ad. Kozepes érdességi /
fellilet, kozepes fény.
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.

Blumax
N

Finom vago és szinez6 polirozé rud. Finom karcolt hatasu
. feluletet biztosit. Rozsdamentes acélon, aluminiumon
e kékszinl felliletet nydjt. Finom érdességli felilet,
s kozepesen magas fény.

Chromax

Finom vagd, magas fényt add utolso fényezési fazisnal
alkalmazott, kissé zsiros fényezé rud. Alkalmas
minden fémhez, konturos darabokhoz. Nagyon finom
érdességli feliilet, magas fény.

Starmax

Szuper finom vasoxid tartalmu, magas foku présfényezé
anyag, nemesfémekhez. Szuper finom érdesség,
voroses tikros fény.
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FILCKORONG

Tiszta gyapjubdl (fehér) vagy allati eredet(i sz6rbdl (szirke) ké-
sziilt polirkorong. Hasznalata megegyezik a rongykorongokéval.

A méreten kivil az egyik jellemzé paramétere a s(rlség.
Ez azt jelenti, hogy 1 cm? térfogat mennyi filcet tartalmaz.
A 0,45 g/cm?3 s(iriségli filckorong megfelel6 az altalanos hobby
munkalatokhoz, mig a 0,5 vagy 0,6 g/cm? fajsulyu filckorongo-
kat az ipar teriiletén alkalmazzak. Alaktartasuk jobb, profilos ko-
rongnak, tlzikorongnak hasznalhato.

Hector

Méretek:

100x20x20  100x20xCH 120x20x20 125x20xCH
150x20x20  150x20xCH 175x20x32  175x20xCH
175x30xCH  200x20x32 200x20xCH 200x30xCH
250x30x32  300x20x32 300x50x32  350x50x40
350x60x40  400x30x40 400x50x40  400x50x40
400x70x40  450x50x40 500x40x40 500x60x40 \\
500x80x40

CH: Kézponti 8 mm furat
Altaldban 0,5 g/cm?

HappyWork

Méretek:
100x20xCH 115x20xCH 125x20xCH 150x20xCH
175x20xCH 200x20xCH

CH: Kézponti 8 mm furat
Altaldban 0,45 g/cm? \
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CSAPOS FILCKORONG
Hengeres és kllonb6z6 fazonos kivitell polirkorongok 3 vagy
6 mm-es befogdcsappal. Kisebb munkakhoz, nehezen hozzafér-
het6 helyek polirozasara alkalmazzak. Elméleti sikon s(ir(isége
puha, kozepes vagy ké kemény lehet. A Hector és HappyWork
markak kinalatdban a puha tipus szerepel, amely tokéletesen al-
kalmas minden fajta polirozasi munkara. Ezen szerszamok hasz-

nalatakor is figyelj a megfelels fordulatszamra!

Hector - ZYA

' Méretek:
6x10x3 8x10x3 10x14x3 10x14x6
15x20x6 20x25x6  25x30x6  30x20x6
- 30x30x6 30x35x6  40x20x6  40x30x6
40x40x6 50x20x6  50x40x6  60x30x6
60x40x6

Hector - ZYA extra hosszu
Meéretek: 6x40x3 8x50x6 10x60x6

3 Tipp: Az igazan szlk
/ helyeket ezzel a filccel
tudod kipolirozni.

Hector - ZYA furatos

A Hector ZYA (hengeres) furatos filc praktikus segédesz-
. koz a polirozasi munkaknal, ha sziik helyen kell elvé-
. gezni azt. Tovabbi nagy elénye, hogy a csapot
‘ nem kell Ujra és Ujra feleslegesen megvenned,

hiszen a filc konnyedén cserélhetd.

Méretek: 8x30x4 10x50x4

——————  Hector ZYA furatos filc és a Happy Work
* csiszolo szivar felfogdja, 6 mm-es csapos.

Figyelem!
Mindig vigyazz, hogy ne ldgjon ki a felfogé a filcbdl.
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Hector - SPK

Méretek:
8x12x3 10x13x3 10x18x3 15x30x6
20x25x6

Hector - WRC

Méretek:
8x12x3 15x20x6 15x30x6  20x25x6
25x30x6

Hector - KEL

Méretek:
20x25x6  25x30x6

Hector - ZYA lamellas filc

Méretek:
20x20x6 30x25x6 30x30x6 40x30x6 ‘
50x30x6 60x30x6 80x30x6

=

A Tipp: A lamellas csaposfilc sikfeliiletek és ives munka-

darabok megmunkalasara ajanlott.

A szerszam palastfeliilete rugalmasan koéveti a munkadarab fe-
lUletét. Tovabbi el6nyként lehet még megjegyezni, hogy a filc-
anyagon rendkivil kdnnyen megtapad a paszta, ezért hatéko-
nyan lehet vele dolgozni. Erdemes végighongészni a méreteket,

mivel széles a paletta és rendkiviil hasznos a termék.
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RONGYKORONG

A legtobb  allvanyos és kézi gépen  haszndlha-
té, kalonféle alakos és sik feliiletek polirozasara al-
kalmas. A korongok teljes lapokbdl allnak, koncentri-
kus korvarrassal készilnek, melyre csiszoldpasztat vagy
-szemcsét faggyuval, illetve kaolinnal hordanak fel. A sdrin
varrot korongoknal a varraskdz 12,5 mm, a ritkan varrott esetén
50-75 mm. Az alapfurat 10 mm, kiilon rendelésre mas furat at-
mérdvel.

A leggyakoribb alapanyagok és alkalmazasi teriletiik:

Szines pamut: Egész szines pamutlemezekbdl készilt. Minden
fém és otvozeteihez alkalmas, jo fémlevalaszté hatdsu altalanos
polirozo korong.

Molind (Ujra hasznositott): Egész, nem fehéritett pamutleme-
zekbdl késziilt. Kozepes, altalanos célu polirkorong minden fém-
hez és mlianyagokhoz

Fehér flanel: Egész, nagyon puha pamut lemezekbdl késziilt,

egyik vagy mindkét oldalan bolyhozott a fokozott puhasag érde-
kében. Ultrafinom polirozashoz, fényezéshez, puha fémeken.
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Hector- ritkan varrott

Szines pamut:

100x20x10 130x20x10 150x20x10 180x20x10
200x20x10 250x20x10 300x20x10 350x20x10

400x20x10 450x20x10 500x20x10
Molino:

100x20x10 130x20x10 150x20x10
180x20x10 200x20x10 250x20x10
300x20x10  450x25x45 500x20x10
500x25x45

Fehér flanel:

100x20x10 130x20x10 150x20x10
200x20x10 250x20x10 300x20x10
400x20x10  450x20x10 500x20x10

Hector - s(ir{in varrott

Szines pamut:
100x20x10 130x20x10 150x20x10
200x20x10  250x20x10 300x20x10
400x20x10  450x20x10 500x20x10

Molino:
100x20x10 130x20x10 150x20x10
200x20x10 250x20x10 300x20x10
400x20x10  450x20x10 450x20x45

Fehér flanel:
130x20x10 150x20x10 200x20x10
350x20x10
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A polirozas buktatoi

ZARSZO

Koényvinkben azokat az altalanos érvényl kérdéseket, problé-
makat ismertettiik, amelyek leggyakrabban el6fordulhatnak a
polirozas soran. Ezek ismeretében Te pénzt és id6t spdrolhatsz
meg. Nem szabad elfelejtentink, hogy a polirozas egy mesterség,
melyet a szakemberek éveken keresztill gyakoroltak; hogy végiil
minden munkadarabon, mindig ugyanazt a csillogo, fénylé miné-
séget tudjak elGallitani. Eppen ezért tisztaban kell lenned azzal,
hogy els6 probalkozasra nem biztos, hogy a kivant minéségben
tudod elGallitani a fényességet - hiszen még gyakorlatlan vagy.

Mindig is a fokozatossag hivei voltunk, ennek jegyében azt
tanacsoljuk, aki teljesen tapasztalatlanul, vagy minimalis tudas-
anyaggal vagna bele a polirozas muivészetébe, az késziiljon fel a
buktatdkra. Olyan buktatdkra, amelyek sziikségesek ahhoz, hogy
fokozatosan egyre szebb és szebb csillogast tudjon elGallitani.
Tudjuk azt, hogy autodidakta moédon rendkivil nehéz barmit is
megtanulni. Eppen ezért fejlesztettiik ki azt az oktatéprogramot,
melynek segitségével garantaltan minGségi munkat tudsz sajat
kezlileg elGallitani. A Polirsuli dobozban az értékes csiszoldanya-
gok mellett egy kézikonyvet, és a polirozas technikajat gyakorlat-
ban bemutaté DVD-t is talalsz. Ezek segitségével rengeteg idG6t
megsporolhatsz. Megtanulhatod azokat a fogasokat, amiket csak
egy polirozé mester tud. Megtanulhatod azokat a fortélyokat,
melyek segitségével a lehet§ legszebb eredményt produkalha-
tod az adott munkafeliileten. Neked csak kdvetni kell a DVD-n 13-
tottakat, vagy a kézikdnyvben olvasottakat és mi segitiink, hogy
sose hasalj el a polirozas buktatain...
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Gratulalunk!

A konyviink végére értél. Most, hogy
felvértezted magad sok-sok informdacidval ideje elkezdened a
munkat! Ehhez mi segitséget szeretnénk nyujtani azzal, hogy
megajandékozunk Téged harom vasarlasi kuponnal. Ne habozz!
Fejlesztd tokéletesre a polirozé tudasodat. Ha elakadnal egy
munkafolyamat soran, lapozz bele a kényvbe és olvasd el az
aktualis fejezetet.

Hoppa! Hallottal mar a
Polirsuli kozosségérol?

B6vebben érdekel a polirozas? Csatlakozz te is a tobb mint
4000 tagot szamlald Polirsuli kozosségéhez, és oszd meg
tapasztalataidat masokkal.

Ha sikeresen befejezted a polirozasi munkakat, akkor
kildd el nevedet és a munkadrdl készilt fényképet a
dolgoztam@polirsuli.hu cimre és mi megjelenitjik azt a Polirsuli
oldalain.

Légy biliszke a munkadra!

Magabiztos, sikeres munkat kivanunk!
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Barmilyen engedély nélkali forditds, masolas, importa-
lds vagy terjesztés, egészben vagy részben, barmilyen for-
maban — beleértve az elektronikus masolast és tdrolast is
— tilos. A kiadvanyban szerepld szovegek, fotdk és grafikai
elemek a kiadd tulajdonat képezik. A kézirat masolasa a szer-
26 elGzetes engedélye nélkil tilos. A szerzGi jogokat a tor-
vény védi, melynek megsértése biintetést von maga utan.

2012.



Hol szoktak leggyakrabban elrontani a polirozast?
Miért keletkezhetnek kékes szinli foltok egy
kifényesitett aluminium felnin? Melyik pasztat kell
a kilénboz6 anyagokra hasznalni? ,A polirozas
buktatdiban” 0Osszeszedtik azokat az 4dltalanos
baklovéseket, amelyeket a leggyakrabban
elkdvethetiink a munkafolyamatok soran.

»Nagyon jo dtfogd képet ad a polirozds fogdsairdl.
Még teljesen polirsziizek szamdra is szdjbardgdsan irja
le a technoldgidt. Aki ezt végigolvassa, és betartjia a
jotandcsokat, az sikeresen fog tudni feldjitani barmit.”
Juhdsz Norbert

Ez a konyv segitségedre lesz, hogy elkeriild azokat a
hibakat melyek...

) meghosszabbitjak munkad id6tartamat
@ csak tovabb rontjak a munkafeliileted fényességét

() bosszisagot okoznak, és elveszik a kedved a
polirozastol

Ez a konyv segitségedre lesz, hogy...

@ megtanuld a polirozas aprébb mesterfogdsait
@ sajat kezlleg tudd kifényesiteni az eszkdzeidet

@ rovidebb id6 alatt szebb fényességet tudjal elGallitani

2.290 Ft
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